N\ ASHCROFT

Trust the shield?

Modelo TWS-1, Poco Termométrico para Solda
Usinado de barra, com encaixe para solda Socket Weld

Aplicacoes

¢ Oleo e Gas;
e Petroquimico e quimico;

e Fabricantes de equipamentos de processo ou industrias;

e Caldeiras e turbinas.

Descricao

A utilizagdo do pogo termométrico para solda Ashcroft
modelo TWS-1, possibilita a retirada do instrumento para
manutencdo, sem necessidade de paralisar o processo.
Sua principal finalidade, é proteger o instrumento
(termorresisténcia, termopar, termémetro bimetalico ou
termdémetro atuado a gas) dos principais desgastes de

processo, como a corrosdo causada por fluido quimicamente

agressivo e/ou a deformacgéo mecanica e
uma eventual ruptura, causada pelo fluido de processo
com elevadas velocidades ou pressao excessiva.

Caracteristicas

Tipos construtivos:
Reto;

Conico;

Escalonado.

Comprimento de insercao “U” (Vide Dimensionais):

Comprimento minimo recomendado de 63,5 mm (2,500").

Comprimento de extensao “H” (Vide Dimensionais):
Comprimento minimo de 45 mm (1,750”).

Furo do poc¢o termométrico:
Diametros de 6,6 mm ou 9,8 mm
(outros diametros sob consulta).

Conexao ao instrumento:
1/2” NPT fémea.

Conexao ao processo:

Encaixe de solda em conformidade com a norma ASME
B16.11, nos diametros 3/4”, Nom. (26,7 mm), 1” Nom.
(33,4 mm), 1.1/2” (48,3 mm).

Outros tipos de conexado de solda estéo disponiveis sob

Materiais:
Aco inoxidavel 304/304L
Aco inoxidavel 316/316L

Barra redonda em conformidade com a norma ASTM
A479/A479M.

Outras matérias-primas, sob consulta da norma de
construgao.

Podem também ser fabricados uma vasta gama de materiais
especiais, tais como:

Aco Carbono A105, Duplex, Superduplex, Monel® 400,
Hastelloy® C 276, Inconel® 600, etc.

Gravagao no poco:

Modelo, logo Ashcroft®, material, rastreabilidade.
Gravacéao de TAG (Se aplicavel).
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Informacgodes Técnicas Dimensionais:

o B B Construcéo Construgdo Construcio
Limites de presséo nas roscas, em funcao da temperatura Conica Reta Escalonada
conforme norma ASME B1.20.1 (em psi). NPS/0.D. NPS/0.D. - -
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Para esta avaliagéo, é necessario o céalculo do poco. Para tanto,
informar as seguintes condi¢cdes de operacgéo do fluido de processo: Para Pogo Pogo Pogo
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® Densidade;
3/4” SW - 3000# Redonda 6,6 mm 19mm [ 183mm | 16 mm | 16 mm | 199mm | 13 mm
e \Viscosidade dinamica; (0.D. 26,7 mm) 1.1/8" (0,260") | (0,750") | (0,500") | (0.625") | (0,625") | (0,750") | (0,500")
e Temperatura maxima;
1" SW - 3000# Redonda 6,6 mm 22mm | 16mm [ 19mm [ 199mm | 22mm | 13 mm
o Pressdo maxima. (0.D. 33,4 mm) 1.3/8" (0,260%) | (0,875”) | (0,625") | (0,750”) | (0,750") | (0,875”) | (0,500”)
1.1/2" SW - 3000# | Redonda 6,6 mm 35mm | 22mm | 25mm | 25mm | 35mm | 22 mm
(O.D. 48,3 mm) 2" (0,260") | (1,375") | (0,785") | (1,000") | (1,000") | (1,375") | (0,875")
Nota:
(1) Sob consulta, outras dimensoes séo disponiveis para fabricagao.
Opcionais:
DESCRICAO [ copico DESCRICAO CODIGO
Adaptagao a Planta Certificacdo
Latgo presa por corrente de latdo niquelado X0Q Certificado de conformidade de materiais, garantia e classe de exatidao CD1
Bujao Inox AISI 304 presa por corrente de latdo cromado XOX
Inox AISI 316 presa por corrente de latao cromado XOP Certificado tipico de materiais com copia do certificado de matéria-prima (! XC6
Identificacéo Certificado de conformidade NACE MR 0175/ 1SO 15156-2009 e NACE MR 0103 XC5
Numero de TAG estampado no pogo | XMT Certificado de teste hidrostético - Teste de 150% F.E., duragéo de 1 minuto XWH
Caleulo de Resisténcia do Pogo Certificado de teste de identificagao positiva de materiais (PMI) XMQ
Informar condicdes de trabalho solicitadas [ xws Certificado de teste de radiografia na ponta do pogo (concentricidade) XYQ
Fluido de Processo Agressivo
Limpeza para uso em oxigénio | X6B
Nota:
1- A emissao do certificado NACE esta limitado a selegao do material em conformidade aos requisitos as normas
Como Especificar mencionadas, bem como, o uso do pogo termométricos nas condicdes de operacdo recomendadas nas mesmas.
Exemplo: TWS-1 M 0751 T 19 13 0100 0045 2 S3
TWS-1 M 075 1 T 19 13 0100 0045
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MODELO | COD. Unidade de < Conexao ao < Conexdo ao < Construcao - Diametro da 2 Diametro da < Comprimento < Comprimento
Pogo Medida CcoD. Processo CcoD. Instrumento COD. Pogo COD. Raiz COD. Ponta COD. “yre COD. “H» @ cop.
Termométrico | TWS-1 | |_Polegadas | | 3/4" SW 075 1/2" NPT 1 Conico T 19 mm 19 13 mm 13 100 mm 0100 | |45mm 0045
para Solda Milimetros M 1" SwW 10 Reto S 0.750" 0750 0.500" 0500 4,000" 04000 1,750" 01750
1.1/2" SW 15 Escalonado X
2 S3
T
T I - 1
Diametro coD Material do Pogo COD. Material do Pogo | COD.
do F(“’° ) Ao Inoxidavel 304/304L | S1 Ao liga F11 =)
6,6 mm (0,260" 2 4 1
Aco Inoxwdz?\ve\ 316/316L S3 Acoliga F22 =
9,8mm (0.385") | 3 Aco Inoxidavel 316H S4 -
Aco Inoxidavel 321 SS s7 Ago liga F91 F9
Aco Inoxidavel 347 SS S9
Ago carbono A105 B1
Monel® 400 M1
Hastelloy® B-2 H1
Hastelloy® C22 H2
Hastelloy® C276 H3
Alloy® 20 C1
Niquel 200 N1 Notas: ) ) ) ) )
Niquel 201 N2 1 - Outras dimensdes em mm deveram ser especificadas com 2 algarismos XX, as dimensoes em polegadas
9 com 4 algarismos XXXX, sem ponto ou virgula.
Duplex 2205 / UNS 31803 D1 2 - As dimensdes em mm deveram ser especificadas com 4 algarismos XXXX, as dimensdes em polegadas
Super Duplex $32750 D2 com 5 algarismos XXXXX, sem ponto ou virgula.
Inconel® 600 W1 Especificar os comprimentos U e H, conforme desejado.
Inconel® 625 W4 3 - Caso seja necessério a inclusdo dos itens da tabela “Opcionais”, especifique o cédigo nas Ultimas posicoes.

Willy Instrumentos de Medigéo e Controle Ltda.

Uma Empresa ASHCROFT® INC.

Rua Jo#o Pessoa, 620 ¢ Sao Caetano do Sul ® SP e Brasil ¢ CEP: 09520-000
Tel.: (65 11) 4224-7400

E-mail: vendas@ashcroft.com e Site: www.ashcroft.com.br




