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Pocos Termométricos Soldados ao Soquete

Caracteristicas

Tipos construtivos:

S - Cilindrico - usinado de barra sélida (com degrau de
diametro 1/2” e comprimento 2 1/2” para haste do
termdémetro de diametro 1/4”, comprimento maior que
100mm e sem degrau para haste de termdémetro de
diametros 3/8” ou 1/2”.

B - Cilindrico - montado a partir de tubo soldado.

C - Coénico - usinado de barra sélida (de acordo com a
norma PTC 19.3 TW 2010).

Acomodacao do isolamento térmico do equipamento ou
tubulacao:

Podem ser construidos com extensdo “T” da conexdo do
instrumento a conex&o de processo, de maneira

a acomodarem-se aos isolamentos térmicos.

Adaptacéo ao instrumento em uso:

E fabricado para termémetros com hastes de diametros de 1/4”
ou 3/8” ou 1/2”0u 6 mm ou 8 mm em comprimentos desde 100
mm (4”) até 610 mm (24”), nos tipos construtivos cilindrico ou
cbnico, usinado a partir de barra sélida ou em comprimentos até
mesmo acima de 610 mm (24”) nos pogos feitos de tubos
soldados.

Nota: Para dimensionamento da haste do instrumento, verifique
o catalogo DA 004.

Conexao ao instrumento:
1/2” NPT ou BSP fémea.

Conexao ao processo: . ~
Soquete de tubo 3/4” ou 1” (o didmetro da conexo é o Aplicacoes

diametro do tubo schedule).
1) Possibilita a retirada do instrumento para manutengéo,

Materiais: sem necessidade de paralisar o processo.

Ago inoxidavel AlSI 304 ou ago inoxidavel AISI 316,

(vide notas 1 e 2 em Limites de Pressédo e Temperatura). Sob 2) Destina-se a proteger a haste de um termémetro, ou outros
consulta podem ser fabricados numa vasta gama de instrumentos de temperatura dos seguintes efeitos:

materiais especiais, tais como:

Aco Carbono, Monel, Hastelloy B, Hastelloy C, Duplex, etc. * Corrosao causada por fluido quimicamente

agressivo ao material da haste. Para assegurar-se da
compatibilidade do material do pogo com o fluido de
processo consulte a tabela de corroséo, verifique o
catéalogo DA 003.

Incerteza adicionada ao instrumento

Adiciona retardo na leitura do instrumento devido a velocidade de
condugao térmica do material e do espago entre 0 pogo e a
haste do termdémetro, que pode ser preenchido com pasta
condutora térmica (ex: pasta grafitada), devendo esta
influéncia ser determinada na pratica.

* Deformacéo causada pelo fluxo do fluido com
turbuléncia e/ou velocidade e/ou presséo
excessivas. Para esta aplicagcéo é necessario

o célculo do pogo. Para tanto, informar as

Limites de pressao em funcao da temperatura seguintes condictes de trabalho:
Pocos - Usinados a partir da barra sélida (pressao em psi) a) Distancia entre a superficie interna do vaso de
presséo ou tubulagao até a base da rosca ou
Material Diametro da Temperatura °C f|ange de conexao do pOCO;
do pogo haste do 00 | 100° | 200° | 300° | 4o | 5400 | 650° | 750° | 816° b) Velocidade do fluido de processo em regime;

termémetro (1e2) |(1e2) |(1e2)

1/4”ou6mm | 6000[5000 | 4400|3800 | 3400(3000 | 2000 900 | 400
AISI-304 (1) | 3/8"ou 1/2"

)
c) Viscosidade dinamica do fluido em processo (CP);
d) Massa especifica de fluido de processo;
)

8mmou 10mm | 0200 |5500 4500 14000 3500 3000 | 2000 | 900 | 400 e) Temperatura maxima do fluido de processo;
1/4” ou 6 mm [ 6000 | 52004500 | 4000|3500 | 3300| 2500 | 1100 |500 f) Pressé&o de trabalho;
AlSH316(2) S:i’oiué)/ iqm 6500 | 5500 | 5000 | 4000 | 3800 |3500 | 2500 | 1100 | 500 g) Press&o maxima.
(1) Para temperaturas acima de 540°C, o material sera: ASTM A182 F304 (Forjado) Nota: Para dimensionamento da haste do instrumento,
no lugar de AlSI-304 (Laminado). verifique o catélogo DA 004.

(2) Para temperaturas acima de 540°C, o material sera: ASTM A182 F316 (Forjado)
no lugar de AlSI-316 (Laminado).
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Dimensionais

Cilindrico Cilindrico com Degrau Conico
13/4°+T U 13/4°+T U 134°+T U
gB oD
212"
OE OF QE OF OE QG
1/2” gA 14 1/2” OA 1 12 gA 14
NPT ou c NPT ou c NPT ou c
BSP BSP BSP
Conexao de @ Nominal da ;e%e:dgf- tro do furo d
-, Hastedo | OA | OB | @D | OE | OF | @G 1ametro co Uro o pogo.
Processo “P Termémetro @ B = Diametro do degrau.
C = Profundidade do furo = haste do instrumento mais as roscas.
1/4” 0,260"| 0,75” | 0,78" | 1,050"| 1/2” 5/8” @ D = Diametro da raiz do cone.
Soquete para 3/8” 0,385"| 0,75” | 0,87” | 1,050" | 5/8" |49/64” O F e @ G = Diametro da ponta do pogo. o
Tubo 3/4” 6 mm 0260"| 0.75" | 0.78" | 1.050° | 1/2” 5/8" T = Espessura do isolante térmico usado no processo (Nse houver) que exigira
d . . d um prolongamento na parte do pogo entre a conexao do processo e a
8 mm 0,385” | 0,75” | 0,87” | 1,050" | 5/8” | 49/64” conexao do instrumento. As medidas padrdo de “T” sdo 2” ou 50 mm,
1/4” 0,260” | 0,87” | 1,03" | 1,315"| 1/2" | 5/8" 3”ou 75 mm e 4” ou 100 mm.
Soquete para a8 0.385"| 087" | 1.03" | 1,315 | 58" | a0/6a” U = Comprimento de imers&o da haste do pogo.
Tubo 17 6 mm 0,260 | 0,87” | 1,08" | 1,315"| 1/2” | 5/8
8 mm 0,385”| 0,87” | 1,03” | 1,315”| 5/8” |49/64”
Opcionais
DESCRICAO CcODIGO
Adaptacéo a Planta
Latdo presa por corrente de latdo niquelado XoQ
Tampa Roscada Inox AISI 304 presa por corrente de latdo cromado XOX
Inox AISI 316 presa por corrente de latdo cromado XOP
Identificagao
Numero de TAG estampado na parede [ XMT
Vibragao
Calculo de frequéncia de ressonancia (Informar condi¢coes de trabalho solicitadas em Aplicagcoes) [ XW5
Fluido de Processo Agressivo
Limpeza para uso em oxigénio [ X6B
Certificacao
Certificado de Material CD1
Certificado de Material com cépia de certificado da matéria-prima XC6
Certificado NACE XC5
Certificado NACE MR 0175 para campos de petréleo e refinarias (Somente inox 304/316) XMA
Certificado de teste hidrostatico - Teste de 150% FE, durag&o de 1 minuto XWH
Certificado de teste de liquido penetrante XWZ
Certificado de teste de Radiografia (Raio X) XYR
Certificado de teste de identificacdo positiva de materiais (PMI) XMQ
Como especificar
Exemplo:
P T 3 00 S T 10 SW 150 -
1 1 1 1 1 1 B 1 I
Unidade | Cod. Material Cod.|| @ da Haste do céd. Extensdo “T” | Céd. | | Construcdo Cod. Conex&o ao céd. Conex&o ao Céd. Comprimento Haste céd. Opcionais
Milimetros | M Inox 304 T Termdémetro Sem 00 Cilindrico de Instrumento Processo (4) do Instrumento “C” Vide tabela
Polegadas P Inox 316 K 1/4” 3 2" 20 barra sélida 1/2” NPT T 3/4” 75SW|| 4” 040
Outros (1) 3/8” 4 3" 30 Cilindrico de 1/2” BSP B 1” 10SW|| 6" 060
6 mm 6 47 40 tubo soldado 9 090
8 mm 7 50 mm 50 Coénico de 12" 120
75 mm 75 barra sélida 15" 150
100 mm 99 || Cilindrico com 18” 180
Outro (pol.) (2) degrau 24" 240
Notas: Outro (mm) (3) 100 mm 100
(1) Escreva o nome do material. 150 mm 150
(2) Cddigo = X x 10, arredondando para o maior inteiro com 2 algarismos significativos (méximo 40), onde X ¢ a extensdo “T* em polegadas de décimos de polegada. 200 mm 200
(3) Cddigo = valor de X, arredondando para o maior inteiro com 2 algarismos significativos (maximo 99), onde X é extenséo “T” em milimetros e décimos de milimetros. 250 mm 250
(4) 0 diémetro do tubo schedule do soquete é a conexdo de processo para este tipo de pogo.
(5) Cddigo = valor do X, arredondando para o maior inteiro com 3 algarismos significativos (maximo 400), onde X é o comprimento da haste do termdmetro em polegadas. 300 mm 300
(6) Cddigo = valor do X, arredondando para o maior inteiro com 3 algarismos significativos (méximo 999), onde X é o comprimento da haste do termdmetro em milimetros 400 mm 400
e décimos de milimetros. 600 mm 600
QOutro (pol.) (4)
QOutro (mm) (6)
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